EREMA SiC Heizelemente
von Experten fur Experten

Typen Ubersicht
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EREMA SiC Heizelemente

Bei den EREMA Heizelementen handelt es sich um keramische Heizelemente aus feinkornigem
Siliziumkarbid (SiC), die je nach Ausfiihrung im Temperaturbereich von 400 bis 1650°C ihre
Anwendung finden. Basierend auf einer mehr als 60 jahrigen Erfahrung erfolgt die Herstellung der
Heizelemente in Japan, entsprechend der geltenden Qualitdtsnormen. Der Einsatz der
Heizelemente erfolgt in verschiedenen Anwendungsbereichen wie zum Beispiel:

Warmebehandlung von Metallen / Warmhalten und Einschmelzen von Metallen / Einsatz bei der
Herstellung von Glas / Herstellung von technischer Keramik und Porzellan / Herstellung von
Ferriten / Elektrotechnik / Dekor- und Haushaltskeramik

Im Gegensatz zu metallischen Heizelementen oder zu Heizelementen aus MoSi2 zeichnen sich
EREMA Heizelemente durch hohe Festigkeitswerte aus die, temperaturunabhangig sind und somit
einen freien, selbsttragenden Einsatz ermdglichen. Ein weitere Vorteil der EREMA Heizelemente
liegt, neben der hohen Leistungsdichte von bis zu 250 kW/m2, in der geringen Benetzbarkeit der
EREMA Heizelemente durch NE-Schmelzen. Die Messung des elektrischen Widerstandes erfolgt,
werkstoffbedingt bei ca. 1000°C (1400°C fir VE/SD) — Messwerte des Widerstandes (R) im tiefe-
ren Temperaturbereich sind nur bedingt aussagefahig.

EREMA ED (E&F, D3) Heizelemente

Bei den EREMA ED (E&F, D3) Heizelemente handelt es sich um stabférmige, durchmesserglei-
che (D) Heizelemente, deren Widerstandsverhaltnis Glihteil (GTL) zu den Anschlussenden (AE)
einen Wert von min. 20 zu 1 aufweisen und somit fir eine optimale Ausnutzung der elektrischen
Leistung sorgen. Heizelementdurchmesser von 14, 16, 20, 25, 31, 35, 39, 44, 50, 55 mm, bis zu
giner maximalen Gesamtlange (GL) von bis zu 3500 mm, sind herstellbar.
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Bezeichnung EREMA ED (E&F, D3) DxGTLxGLxR

EREMA VE (SD)

Bei den EREMA VE (SD) Heizelementen handelt es sich um Heizelemente mit verdickten
Anschlussenden. Der grofere Querschnitt/Durchmesser (d) der Anschlussenden (AE) ermog-
licht somit im Vergleich zum Glihteil (D) einen geringeren elektrischen Widerstand.
Heizelementdurchmesser (D/d) von 8/14, 12/18, 14/22, 18/28, 25/38, 30/44 bis zu einer
Gesamtlange von 3000 mm (in Abhangigkeit von D/d) sind herstellbar.

|-<— AE ——alw— GTL D—h-
\ * d
)

Bezeichnung EREMAVE D/d x GTL (AE) xR




EREMA U Heizelemente

EREMA U Heizelemente ermdglichen einen einseitigen Anschluss der Heizelemente und kdnnen
sowohl vertikal als auch horizontal mit oder ohne Unterstiitzung eingebaut werden. Herstellbare
Durchmesser (D) sind 16, 20, 25, 31, 35 bei einer Gesamtlange (GL) von Uber 2500 mm.
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Bezeichnung EREMAU D x GTL (B+AE) x Ax R

EREMA W Heizelemente

Sind .dreiphasen” Heizelemente, die neben anderen Anwendungen, vor allem bei der
Herstellung von Flachglas in Floatanlagen hangend zum Einsatz kommen.
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Bezeichnung EREMAW DxGTLxAExAxXR

EREMA SG und SRG Heizelemente

Bei den EREMA SG und SGR Heizelementen handelt es sich um spiralisierte Heizelemente, die
entweder (ber beidseitigen (SG) oder einseitigen (SGR) Anschluss verfliigen. Die EREMA SG und
SGR Heizelemente sind aus einem hochdichten, arteigen gebundenen SiC aufgebaut und konnen
bis zu einer Elementtemperatur von 1650°C eingesetzt werden
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Bezeichnung EREMA SG DxGTxGLxR
Bezeichnung EREMASGR DxGTxGLxR



EREMA SiC Heizelemente sind Heizelemente der Fa. TOKAJ Konetsu Kogyo Co., Ltd. dem welt-
weit grofiten Hersteller von SiC Heizelementen (mehr als 160.000 EREMA SiC Heizelemente pro
Jahr). Die Herstellung der EREMA Heizelemente erfolgt bereits seit 1936, an zwei Standorten in
Japan und in China. Ausgerichtet auf stetige Produktverbesserung und Kundenzufriedenheit, konn-
te vor wenigen Jahren in Asien die weltweit neuste, nach den deutschen Know How aufgebaute
Fertigung, zur Herstellung von SiC Heizelementen in Betrieb genommen werden.

CERApro® Hochtemperaturtechnik verfigt (ber jahrelange Erfahrung auf dem Gebiet der
Herstellung, Auslegung, Anwendung, Service und Betrieb von SiC Heizelementen.

Zur Verbesserung der Standzeit in korrosiven und aggressiven Anwendungen, kdnnen EREMA
Heizelemente mit unserem TES® Oxidationsschutz behandelt werden. Mit TES behandelte EREMA
Heizelemente zeichnen sich besonders durch Langlebigkeit und Korrosionsbestandigkeit beim opti-
malen Preis-Leistungsverhaltnis aus.

Weitere Unterlagen zu unserer Produktpalette kdnnen Sie anfordern.



Pieklad prospektu EREMA — prehled typii

Topné &lanky zn. EREMA - jsou vyrobeny na bazi jemné zmitého SiC. Pougiti die typu pro teplotni
rozmezi 400 — 1650°C. Vyrobce — japonska firna vychazi pii vyrobé ze 60-1i leté zkuSenosti, vyroba
probiha die platnych norem pro kvalitu tohoto druhu wyrobkl. Topné SiC tyée nachazi pouziti

v nasledujicich oborech - ohfivani kovl, udrZovani teploty a taveni slitin, zpracovani skla, vyroba
technické keramiky a porcelanu, vyroba fenitd, elektrotechnika, dekoraéni a doméacenska keramika,
Na rozdil od kovovych topnych téles nebo &lanki na bazi MoSi- se topné tyée EREMA vyznaluji
vysokou pevnosti, kiera je teplotné nezévisla, a umoZiuje tak volné, samonosné uloZeni tyi

v peci.Vedle vysoké vykonové hustoty (az 250 KW/m®) maji topné tyée vysokou afinitu vii&i zesitovani
viivemn kovovych slitin. Méfeni elektrického odporu probiha pii teploté Elanku 1000°C (pro typ VE/SD
1400°C), méfeni pi nizsich teplotdch ma zhorenou vypovidaci schopnost.

EREMA ED (E&F, D3) — topné tyde

U tohoto typu se jednd o tvarove stabilni topné ¢ldnky s konstantnim priimérem (D)v celé délce, jejichZ pomér
odporii topné zony (GTL) a pfipaji (AE) je 20:1. Tim je umoZnéno optimalni vyuziti elektrického vykonu
elanki. Vyrobit lze lanky o priméru 14, 16, 20, 25, 31, 35,39, 44, 50, 55 mm s celkovou délkou az 3500mm
{dle pruméru).

AF - délka pfipojneho konce v mm
GTL - délka topné zony v mm

GL - celkova délka topné rvée

D- prumér v min

EREMA VE (5D}

Topné Elinky tohoto typu maji zesilené pripainé konce. To md za nisledek niZsi clekiricky odpor pfipoju
vzhledem k topné zoné, Vyrobit lze topné tyée rozmém (D/d): 8/14, 12/18, 14/22, 18/28, 25/38, 30/44 o celkove
délee az 3000mm (dle priméru}.

d- prumér pripojné &asti Slanku v mm
AE - délka pfipojneho konce v mm
GTL - délka topné zony v mm

GL - celkovi délka topné tvie

- primér v mm

EREMA U

Tento typ &linki umoFfiuje jednostranné napojeni éldnku na zdroj. Mohou tak byt pouZity jak horizontdlné, tak
vertikdlng. S nebo bex podepfeni volného konce. Vyribéné pruméry 16, 20, 25, 31, 35 mm v délce aZ 2500mm,

EREMA W
Trifizové topné Eldnky pouzivand pfedevEim pii vitobé plochého skla (v zivésu).
EREMA 5G a SRG

Jedna se o spirdlové topné Eldnky s jednostrannym (SG) nebo oboustrannym (SGR) piipojenim. Jsou vyvrobeny
specidlni technologii z vysoce hutného SiC s moZnosti pouZili a? do teplot 1650°C,

Topné Clanky EREMA vyrabi firma TOKAJ Konetsu Kogyo Co., Lid. Jedna se o nejvétsiho vyrobce topnych
Clanki na svété (160 000 ks/rok). Vyroba probihd od roku 1936 na 2 mistech — v Japonsku a Ciné. Produkce je
zaloZena na némeckém know how a je trvale vylepSovina a modemizovina,



EREMA ED (E&F)

Clanky vykazuji vysokou, na teploté nezivislou, pevnost. Proto mohou byt nasazeny v libovolné poloze
(vodorovné, svisle nebo pod libovolnym ahlem) bez dodateéné podpéry. Pro spolehlivé fungovini &linki by
mély byt dodrieny na obrizku uvedené rozméry a odstupy. Vzijemny odstup Eldnki od sebe. od sién i od
pileného zboZi by mél byt nejméné 3xD, jinak by hrozilo piehfivani élanki. Prostupy ve vyzdivee by ze stgjného
dirvodu mély byt 1,5xD. Centrovini éldnki v otvorech je realizovino na obou stranich 30-35mm od kencii
ptivodii keramickou, t&snici filirou. Volny pohyb Elinki v otvorech je bezpodminetné nuiny — vyzkousejle jesié
pied uvedenim do provozu. RoztaZnost pfi nartstu teploty predstavuje Smm/1m/1000°K. Clanky by mély byt
zabudovany tak, aby byly chrinény pfed kontaktem s palenym zboZim (pfi manipulaci) a pfed kontakiem nebo
posypem pii destrukei pdleného zbozi vypalem.

vysvetlivky:
GTL - délka topné zdny v mm
GL -  celkova délka topne tvle

D- prumér v mm

R- el. odpor pii ca. 100°C
OBRAZEK

sir. 2

Z duvodu dosaZeni deldi Zivotnosti Elanki by mélo zatiZzeni ¢lanku dosahovat asi 70% povoleného maxima,
Uddvané hodnoty max. zatizeni se vetahuji na provoz na vzduchu s normailni vihkosti. Pfi nasazeni v jinych
atmosférach je tfeba zati?eni podstamé sniZit — formovaci plyn -20%, CO -10 a# -15%, CO; - laktor 0,7 / pfi
vyiiich koncentracich faktor 0.5.

Doporuéené zapojeni linka je paralelni. Pii sériovém zapojeni je tieba spojoval &lanky se stgjinym odporem. Pfi
ndvrhu elektrické &isti topného systému je nutno pii stanoveni max. proudu (resp. min. odporu) vedle odporoveé
tolerance vzit v potaz i odporovou charakieristiku. To znamend jmenovity odpor -12,5% (odporova tolerance) —
15% (odporova charakieristika). Pfiklad: pfi jmen. odporu 1,13 Ohm x 0,875 x 0,85 = 0,84 Ohm Rmin. Pro
vyrovaani rozdili vliivem stirnuti ¢linka (narist odporu s ministem provornich hoding musi byt poditino pro
dosaZeni srovnatelného vykonu s napélovou rezervou 50-80%. Cim vy38i zatizeni &lanka (pracovni teplota,
specifické zatiZzeni) tim rychlejéi stirnuti, Pfi pozadavku vysokych teplot a vykoni doporucujeme virazné
snizeni specifického zatiZend Elinki. Pro dosaZzeni vysokych teplot doporuujeme vyuziti nasledujicich typa:
EREMA VE. EREMA SG, EREMA SGR, EREMA U, piisluSenstvi a ochranu vrstvu proti oxidaci TES,
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